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Technische Anlagen:

• 2 Kalkmilchanlagen

• 2 Mischeranlagen 

•je 750 Liter Füllvermögen
•Mischer Lose5 Minuten 1 Tonne
•Mischer Absackhallé (Big bags) 7 Tonne pro Stunde

Kalk – techinsche Anlagen im Überblick
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Die zwei Zwangsmischer haben je ein Fassungsvermögen von 750 Liter/ 
1000kg.

Die Leistung der Mischer richtet sich nach den vor- und nachge-
schalteten Fördereinrichtungen.

Mischanlage 1 „Mischhalle“
bei der Abfüllung (Big Bags) werden 6 T/Std erreicht.

Die dazugehörigen Silos haben ein Fassungsvermögen von: 
• Silo 1  für Kalk 3-10mm     45 m³
• Silo 2  für Zuschlagstoffe  25 m³
• Silo 3  für Zuschlagstoffe  25 m³

Die zusätzliche Aufgabe von Zuschlagstoffen ist über Rohrkettenförderer 
in Kleinmengen möglich.

Kalk – technische Anlagen im Überblick am Standort Balve I
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Mischanlage 2 „lose Produkte“

Bei der Produktion ins Vorratssilo (Fassungsvermögen 600 t) wird eine 
Leistung von 12 T/Std erreicht. 

Bei der Verladung in Silofahrzeuge 25 t über Siloverladeeinrichtung 
(Dino) benötigen wir ca. 1,5 Std.

Die dazugehörigen Silos/ Bunker haben ein Fassungsvermögen von:

• Betonbunker 1 (Druckluftstoßgeräte) für Kalk 3-10mm     100 m³
• Betonbunker 2 (Druckluftstoßgeräte) für Vorgemisch       100 m³
• Betonbunker 3 für Zuschlagstoffe    100 m³
• Betonbunker 4 für Zuschlagstoffe  100 m³

• Silo 5 für MgoTe Gemisch   68 m³

Kalk – technische Anlagen im Überblick am Standort Balve II
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Kalkmilchanlagen 

• die Kalkmilchanlage 1 hat eine Leistung von 1500 L/Std
• die Kalkmilchanlage 2 hat eine Leistung von 1200 L/Std

Das Vorratsilo Hydratkalk für beide Anlagen hat ein Fassungsvermögen 
von 47 m³.

Die 3 Vorratstanks für das Fertigprodukt haben je ein Fassungs-
vermögen von ca. 30 m³.

Nur Tank 2 und 3 können über die Anlagen befüllt werden, Tank 1 ist mit 
einem Rührwerk ausgestattet und wird durch Umpumpen des 
Fertigprodukts aus Tank 1 oder 2 befüllt.

Kalk – technische Anlagen im Überblick am Standort Balve III
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